
京
極
発
電
所
上
部
調
整
池
工
事
に
お
け
る

京
極
発
電
所
上
部
調
整
池
工
事
に
お
け
る

情
報
化
施
工
の
紹
介

情
報
化
施
工
の
紹
介

鹿
島
建
設
株
式
会
社
　
北
海
道
支
店

鹿
島
建
設
株
式
会
社
　
北
海
道
支
店

京
極
発
電
所
上
部
調
整
池

京
極
発
電
所
上
部
調
整
池
JVJV
工
事
事
務
所

工
事
事
務
所

太
田
　
一
広

太
田
　
一
広

発
表
内
容

発
表
内
容

①
工
事
概
要

①
工
事
概
要

②
ＩＴ
施
工
管
理
シ
ス
テ
ム
の
概
要

②
ＩＴ
施
工
管
理
シ
ス
テ
ム
の
概
要

③
情
報
化
施
工
導
入
の
経
緯

③
情
報
化
施
工
導
入
の
経
緯

④
導
入
の
ね
ら
い
と
成
果

④
導
入
の
ね
ら
い
と
成
果

⑤
情
報
化
施
工
技
術
の
課
題

⑤
情
報
化
施
工
技
術
の
課
題

京
極
発
電
所

京
極
発
電
所

••
施
主
：
北
海
道
電
力
株
式
会
社

施
主
：
北
海
道
電
力
株
式
会
社

••
北
海
道
初
の
純
揚
水
式
発
電
所

北
海
道
初
の
純
揚
水
式
発
電
所

••
発
電
能
力
：

発
電
能
力
：
6
0
0
,0
0
0

6
0
0
,0
0
0
k
W
k
W

••
建
設
地
：
北
海
道
虻
田
郡
京
極
町

建
設
地
：
北
海
道
虻
田
郡
京
極
町

工
事
場
所

工
事
場
所



京
極
発
電
所

京
極
発
電
所
全
体
位
置
関
係

全
体
位
置
関
係

下
部
調
整
池

上
部
調
整
池

発
電
所

放
水
路

機
器
搬
入
ト
ン
ネ
ル

工
事
概
要

工
事
概
要

総
貯
水
量
　
4
,4
0
0
,0
0
0
m
3
, 
　
　
　
　
堤
体
：
形
式
　
表
面
A
S
遮
水
壁
型
ﾌ
ｨﾙ

有
効
貯
水
量
　
4
,1
2
0
,0
0
0
m
3
, 
 　
　
　
　
　
　
堤
高
2
2
.6
m

湛
水
面
積
　
0
.1
6
k
m
2
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
堤
頂
長
1
,1
0
8
.6
m

利
用
水
深
　
4
5
m
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
堤
頂
幅
　
1
3
m

満
水
位
　
E
L
+
8
9
0
.0
m
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 堤
体
積
　
1
,5
3
9
,0
0
0
m
3

工
　
　
期
：
自
2
0
0
1
年
3
月
2
6
日
～
2
0
1
4
年
1
1
月
2
0
日

施
工
者
：
鹿
島
・
大
林
・
飛
島
・
伊
藤
組
共
同
企
業
体

H
2
1

H
2
1
年年
1
0
1
0
月月
1
6
1
6
日
撮
影

日
撮
影

上
部
調
整
池
工
事
　
施
工
状
況
　

上
部
調
整
池
工
事
　
施
工
状
況
　
2
0
0
8
.9

2
0
0
8
.9

重
機
土
工
事
・
最
盛
期

重
機
土
工
事
・
最
盛
期

ＩＴ
施
工
管
理
シ
ス
テ
ム

ＩＴ
施
工
管
理
シ
ス
テ
ム

　
　
　
　
　
三
次
元

三
次
元

三
次
元

三
次
元
Ｃ
Ａ
Ｄ

Ｃ
Ａ
Ｄ

Ｃ
Ａ
Ｄ

Ｃ
Ａ
Ｄ

　
　
　
　
　
三
次
元

三
次
元

三
次
元

三
次
元
Ｃ
Ａ
Ｄ

Ｃ
Ａ
Ｄ

Ｃ
Ａ
Ｄ

Ｃ
Ａ
Ｄ

 

3 333
D DDD

- ---
N

A
V

I
N

A
V

I
N

A
V

I
N

A
V

I
三

次
元

設
計

三
次

元
設

計
三

次
元

設
計

三
次

元
設

計
デ

ー
タ

デ
ー

タ
デ

ー
タ

デ
ー

タ

ダ
ン

プ
ナ

ビ
シ

ス
テ

ム
ダ

ン
プ

ナ
ビ

シ
ス

テ
ム

ダ
ン

プ
ナ

ビ
シ

ス
テ

ム
ダ

ン
プ

ナ
ビ

シ
ス

テ
ム

3 333
D DDD

- ---
M

C
M

C
M

C
M

C
ブ

ル
ブ

ル
ブ

ル
ブ

ル

曲
面

R
3
0

斜
面
1:
2
.5
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G GGG
シ

ョ
ベ

ル
シ

ョ
ベ

ル
シ

ョ
ベ

ル
シ

ョ
ベ

ル

締
固

締
固

締
固

締
固

め めめめ
管

理
管

理
管

理
管

理
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム



ＩＴ
施
工
管
理
シ
ス
テ
ム
の
全
体
イ
メ
ー
ジ

ＩＴ
施
工
管
理
シ
ス
テ
ム
の
全
体
イ
メ
ー
ジ

G
P
S
基
準
局

基
準
局

基
準
局

基
準
局 位
置
誘
導

位
置
誘
導

位
置
誘
導

位
置
誘
導
シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

移
動
局

移
動
局

移
動
局

移
動
局

位
置
誘
導

位
置
誘
導

位
置
誘
導

位
置
誘
導
シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

位
置
誘
導

位
置
誘
導

位
置
誘
導

位
置
誘
導
シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

シ
ス
テ
ム

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

T
S
 

T
S
 

T
S
 

T
S
 ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 油
圧

油
圧
油
圧

油
圧
シ
ョ
ベ
ル

シ
ョ
ベ
ル

シ
ョ
ベ
ル

シ
ョ
ベ
ル

T
S
 

T
S
 

T
S
 

T
S
 ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 ロ
ー
ラ

ロ
ー
ラ

ロ
ー
ラ

ロ
ー
ラ

自
動
追
尾

自
動
追
尾

自
動
追
尾

自
動
追
尾

ト
ー
タ
ル
ス
テ
ー
シ
ョ
ン

ト
ー
タ
ル
ス
テ
ー
シ
ョ
ン

ト
ー
タ
ル
ス
テ
ー
シ
ョ
ン

ト
ー
タ
ル
ス
テ
ー
シ
ョ
ン

自
動
追
尾

自
動
追
尾

自
動
追
尾

自
動
追
尾

ト
ー
タ
ル
ス
テ
ー
シ
ョ
ン

ト
ー
タ
ル
ス
テ
ー
シ
ョ
ン

ト
ー
タ
ル
ス
テ
ー
シ
ョ
ン

ト
ー
タ
ル
ス
テ
ー
シ
ョ
ン

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 

G
P
S
 ロ
ー
ラ

ロ
ー
ラ

ロ
ー
ラ

ロ
ー
ラ
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N

A
V

I 
N

A
V

I 
N

A
V

I 
N

A
V

I 
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム

・ ・・・
リ

ア
ル

タ
イ

ム
リ

ア
ル

タ
イ

ム
リ

ア
ル

タ
イ

ム
リ

ア
ル

タ
イ

ム
　 　　　

ワ
ン

マ
ン

ワ
ン

マ
ン

ワ
ン

マ
ン

ワ
ン

マ
ン

測
量

測
量

測
量

測
量

・ ・・・
位

置
誘

導
機

能
位

置
誘

導
機

能
位

置
誘

導
機

能
位

置
誘

導
機

能
に

よ
る

に
よ

る
に

よ
る

に
よ

る
定

点
誘

導
定

点
誘

導
定

点
誘

導
定

点
誘

導
・ ・・・

現
況

地
形

現
況

地
形

現
況

地
形

現
況

地
形

を ををを
反

映
反

映
反

映
反

映
し

た
し

た
し

た
し

た
、 、、、

法
肩

法
肩

法
肩

法
肩

・ ・・・
法

尻
法

尻
法

尻
法

尻
へ

の
へ

の
へ

の
へ

の
誘

導
誘

導
誘

導
誘

導

補
正

補
正
補
正

補
正
ﾃ ﾃﾃﾃ
ﾞ゙゙゙ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ

補
正

補
正
補
正

補
正
ﾃ ﾃﾃﾃ
ﾞ゙゙゙ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ

R
T
K

R
T
K

R
T
K

R
T
K

R
T
K

R
T
K

R
T
K

R
T
K
- ---- ---
G
P
S

G
P
S

G
P
S

G
P
S

G
P
S

G
P
S

G
P
S

G
P
S
基
準
局

基
準
局

基
準
局

基
準
局

基
準
局

基
準
局

基
準
局

基
準
局

移
動
局

移
動
局

移
動
局

移
動
局

移
動
局

移
動
局

移
動
局

移
動
局

現
場
事
務
所

現
場
事
務
所

現
場
事
務
所

現
場
事
務
所

現
場
事
務
所

現
場
事
務
所

現
場
事
務
所

現
場
事
務
所

設
計

設
計
設
計

設
計
ﾃ ﾃﾃﾃ
ﾞ゙゙゙ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ

設
計

設
計
設
計

設
計
ﾃ ﾃﾃﾃ
ﾞ゙゙゙ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
ｰ
ﾀ
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- ---
M

C
M

C
M

C
M

C
ブ

ル
ブ

ル
ブ

ル
ブ

ル
ド

ー
ザ

ド
ー

ザ
ド

ー
ザ

ド
ー

ザ

・ ・・・
丁

張
丁

張
丁

張
丁

張
り りりり

が ががが
不

要
不

要
不

要
不

要
⇒ ⇒⇒⇒

作
業

効
率

作
業

効
率

作
業

効
率

作
業

効
率

の ののの
向

上
向

上
向

上
向

上
・ ・・・

任
意

任
意

任
意

任
意

の ののの
位

置
位

置
位

置
位

置
で ででで

設
計

設
計

設
計

設
計

デ
ー

タ
デ

ー
タ

デ
ー

タ
デ

ー
タ

と
の

と
の

と
の

と
の

照
合

照
合

照
合

照
合

が ががが
可

能
可

能
可

能
可

能
・ ・・・

オ
ペ

レ
ー

タ
オ

ペ
レ

ー
タ

オ
ペ

レ
ー

タ
オ

ペ
レ

ー
タ

の ののの
技

量
技

量
技

量
技

量
に ににに

左
右

左
右

左
右

左
右

さ
れ

な
い

さ
れ

な
い

さ
れ

な
い

さ
れ

な
い

仕
上

仕
上

仕
上

仕
上

り りりり
精

度
精

度
精

度
精

度

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ
用
画
面

用
画
面

用
画
面

用
画
面

コ
マ
ツ

コ
マ
ツ

コ
マ
ツ

コ
マ
ツ
Ｄ ＤＤＤ
1
5
5
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M MMM

G GGG
シ

ョ
ベ

ル
シ

ョ
ベ

ル
シ

ョ
ベ

ル
シ

ョ
ベ

ル

・ ・・・
丁

張
丁

張
丁

張
丁

張
り りりり

無 無無無
し ししし

で ででで
、 、、、

仕
上

仕
上

仕
上

仕
上

げ げげげ
掘

削
可

能
掘

削
可

能
掘

削
可

能
掘

削
可

能

・ ・・・
任

意
任

意
任

意
任

意
の ののの

位
置

位
置

位
置

位
置

で ででで
設

計
設

計
設

計
設

計
デ

ー
タ

デ
ー

タ
デ

ー
タ

デ
ー

タ
と ととと

照
合

照
合

照
合

照
合

が ががが
可

能
可

能
可

能
可

能

・ ・・・
作

業
効

率
作

業
効

率
作

業
効

率
作

業
効

率
の ののの

向
上

向
上

向
上

向
上

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ
画
面

画
面
画
面

画
面

コ
マ
ツ

コ
マ
ツ

コ
マ
ツ

コ
マ
ツ
Ｐ
Ｃ
Ｐ
Ｃ
Ｐ
Ｃ
Ｐ
Ｃ
3
5
0



締
固

締
固

締
固

締
固

め めめめ
管

理
管

理
管

理
管

理
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム
シ

ス
テ

ム

搭
載

パ
ソ

コ
ン

で
リ

ア
ル

タ
イ

ム
に

表
示

・ ・・・
転

圧
回

数
転

圧
回

数
転

圧
回

数
転

圧
回

数
に

よ
り

に
よ

り
に

よ
り

に
よ

り
色 色色色

が ががが
変

化
変

化
変

化
変

化
・ ・・・

オ
ペ

レ
ー

タ
オ

ペ
レ

ー
タ

オ
ペ

レ
ー

タ
オ

ペ
レ

ー
タ

の ののの
転

圧
転

圧
転

圧
転

圧
漏 漏漏漏

れ れれれ
を ををを

解
消

解
消

解
消

解
消

・ ・・・
従

来
従

来
従

来
従

来
に

な
い

に
な

い
に

な
い

に
な

い
面

的
面

的
面

的
面

的
な ななな

管
理

管
理

管
理

管
理

・ ・・・
ト

レ
ー

サ
ビ

ト
レ

ー
サ

ビ
ト

レ
ー

サ
ビ

ト
レ

ー
サ

ビ
リ リリリ

テ
ィ

テ
ィ

テ
ィ

テ
ィ

の ののの
確

保
確

保
確

保
確

保

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ

オ
ペ
レ
ー
タ
用
画
面

用
画
面

用
画
面

用
画
面

帳
票
出
力

帳
票
出
力

帳
票
出
力

帳
票
出
力

導
入
の
経
緯
（
１
／
２
）

導
入
の
経
緯
（
１
／
２
）

①
　
発
注
者
⇔
施
工
者
　
間
で
三
次
元

①
　
発
注
者
⇔
施
工
者
　
間
で
三
次
元
C
A
D

C
A
D
を
共
有

を
共
有

　
　
⇒
基
本
計
画
（
位
置
選
定
・
形
状
決
定
）
の
効
率
化

　
　
⇒
基
本
計
画
（
位
置
選
定
・
形
状
決
定
）
の
効
率
化

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
発
注
者
）

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
発
注
者
）

　
　
⇒
施
工
計
画
の
効
率
化
　
（
施
工
者
）

　
　
⇒
施
工
計
画
の
効
率
化
　
（
施
工
者
）

　
　
⇒
出
来
形
は
三
次
元

　
　
⇒
出
来
形
は
三
次
元
C
A
D

C
A
D
デ
ー
タ
で
提
出

デ
ー
タ
で
提
出

　
　
⇒
出
来
高
数
量
は
三
次
元

　
　
⇒
出
来
高
数
量
は
三
次
元
C
A
D

C
A
D
で
算
出

で
算
出

当
初
か
ら
、
三
次
元
C
A
D
デ
ー
タ
は
共
有

導
入
の
経
緯
（
２
／
２
）

導
入
の
経
緯
（
２
／
２
）

②
　
上
部
調
整
池
の
形
状
が
複
雑
で
面
積
が
広
大

②
　
上
部
調
整
池
の
形
状
が
複
雑
で
面
積
が
広
大

　
　
⇒
測
量
作
業
が
膨
大
で
あ
る

　
　
⇒
測
量
作
業
が
膨
大
で
あ
る

　
　
⇒
測
量
待
ち
に
よ
り
作
業
効
率
が
低
下
す
る

　
　
⇒
測
量
待
ち
に
よ
り
作
業
効
率
が
低
下
す
る

　
　
　
上
記
の
懸
案
事
項
を
解
決
す
る
必
要
が
あ
っ
た

　
　
　
上
記
の
懸
案
事
項
を
解
決
す
る
必
要
が
あ
っ
た

③
　
マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
技
術
が
実
用
段
階
に
あ
っ
た

③
　
マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
技
術
が
実
用
段
階
に
あ
っ
た

ＩＴ
施
工
管
理
シ
ス
テ
ム
を
全
面
的
に
採
用

ＩＴ
施
工
管
理
シ
ス
テ
ム
を
全
面
的
に
採
用

・
丁
張
を
一
切
設
置
し
な
い
こ
と
を
目
標
と
し
た
。

・
丁
張
を
一
切
設
置
し
な
い
こ
と
を
目
標
と
し
た
。

導
入
の
ね
ら
い
と
成
果
　
Ｑ
：
品
質

導
入
の
ね
ら
い
と
成
果
　
Ｑ
：
品
質

[[ ね
ら
い

ね
ら
い
]] 　　

・
面
的
（
連
続
的
）
な
精
度
確
保

・
面
的
（
連
続
的
）
な
精
度
確
保

[[ 成
　
果

成
　
果
]] 　　

・
任
意
の
位
置
で
均
一
な
精
度
の
確
保
が
可
能

・
任
意
の
位
置
で
均
一
な
精
度
の
確
保
が
可
能

・
各
位
置
に
お
け
る
精
度
は
従
来
工
法
と
変
わ
ら
な
い

・
各
位
置
に
お
け
る
精
度
は
従
来
工
法
と
変
わ
ら
な
い

・
マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
で
は
オ
ペ
レ
ー
タ
の
違
い
に
よ
る
施
工

・
マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
で
は
オ
ペ
レ
ー
タ
の
違
い
に
よ
る
施
工

精
度
の
差
が
少
な
い

精
度
の
差
が
少
な
い

[[ 適
応
性

適
応
性
]]

・
複
雑
な
形
状
で
よ
り
効
果
を
発
揮
す
る

・
複
雑
な
形
状
で
よ
り
効
果
を
発
揮
す
る



導
入
の
ね
ら
い
と
成
果
　
Ｃ
：
コ
ス
ト

導
入
の
ね
ら
い
と
成
果
　
Ｃ
：
コ
ス
ト

[[ ね
ら
い

ね
ら
い
]] 　　

・
作
業
能
力
の
向
上
に
よ
る
施
工
費
の
低
減

・
作
業
能
力
の
向
上
に
よ
る
施
工
費
の
低
減

・
測
量
費
の
低
減

・
測
量
費
の
低
減

[[ 適
応
性

適
応
性
]]

・
シ
ス
テ
ム
費
の
増
分
と
測
量
費
お
よ
び
施
工
費
の
減
分
の
比
較

・
シ
ス
テ
ム
費
の
増
分
と
測
量
費
お
よ
び
施
工
費
の
減
分
の
比
較

・
面
積
が
広
大
で
数
量
が
大
き
い
方
が
よ
り
効
果
を
発
揮
す
る

・
面
積
が
広
大
で
数
量
が
大
き
い
方
が
よ
り
効
果
を
発
揮
す
る

[[ 成
　
果

成
　
果
]] 　　

・
出
来
形
測
量
以
外
の
測
量
作
業
は
殆
ど
不
要

・
出
来
形
測
量
以
外
の
測
量
作
業
は
殆
ど
不
要

・
日
当
た
り
施
工
量
の
増
加

・
日
当
た
り
施
工
量
の
増
加

・
シ
ス
テ
ム
が
高
価

・
シ
ス
テ
ム
が
高
価

・
シ
ス
テ
ム
を
維
持
す
る
た
め
の
手
間
と
費
用
が
必
要

・
シ
ス
テ
ム
を
維
持
す
る
た
め
の
手
間
と
費
用
が
必
要

・
施
工
用
の
三
次
元
デ
ー
タ
が
必
要

・
施
工
用
の
三
次
元
デ
ー
タ
が
必
要

導
入
の
ね
ら
い
と
成
果
　
Ｄ
：
工
程

導
入
の
ね
ら
い
と
成
果
　
Ｄ
：
工
程

[[ ね
ら
い

ね
ら
い
]] 　　

・
測
量
作
業
待
ち
の
ア
イ
ド
ル
タ
イ
ム
削
減
に
よ
る

・
測
量
作
業
待
ち
の
ア
イ
ド
ル
タ
イ
ム
削
減
に
よ
る

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
稼
働
率
の
向
上

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
稼
働
率
の
向
上

[[ 成
　
果

成
　
果
]] 　　

・
日
当
た
り
施
工
量
の
増
加

・
日
当
た
り
施
工
量
の
増
加

・
夜
方
も
測
量
な
し
で
昼
方
と
同
様
の
作
業
が
可
能

・
夜
方
も
測
量
な
し
で
昼
方
と
同
様
の
作
業
が
可
能

・
測
量
な
し
で
連
続
し
て
次
工
程
へ
進
む
こ
と
が
可
能

・
測
量
な
し
で
連
続
し
て
次
工
程
へ
進
む
こ
と
が
可
能

[[ 適
応
性

適
応
性
]]

・
工
程
短
縮
に
効
果
的

・
工
程
短
縮
に
効
果
的

・
急
速
施
工
に
も
有
効
な
手
段

・
急
速
施
工
に
も
有
効
な
手
段

導
入
の
ね
ら
い
と
成
果
　
安
全
・
環
境

導
入
の
ね
ら
い
と
成
果
　
安
全
・
環
境

Ｓ
：
安
全

Ｓ
：
安
全

[[ 成
果

成
果
]] 　　

・
測
量
作
業
や
手
元
が
不
要
な
た
め
人
と
重
機
の
分
離
が
可
能

・
測
量
作
業
や
手
元
が
不
要
な
た
め
人
と
重
機
の
分
離
が
可
能

[[ 適
応
性

適
応
性
]]

・
人
と
重
機
の
接
触
災
害
の
低
減

・
人
と
重
機
の
接
触
災
害
の
低
減

Ｅ
：
環
境

Ｅ
：
環
境

[[ 成
果

成
果
]] 　　

・
作
業
効
率
Ｕ
Ｐ
に
よ
る
燃
料
消
費
量
の
削
減

・
作
業
効
率
Ｕ
Ｐ
に
よ
る
燃
料
消
費
量
の
削
減

[[ 適
応
性

適
応
性
]]

・
Ｃ
Ｏ

・
Ｃ
Ｏ
22
排
出
量
の
削
減
に
効
果
的

排
出
量
の
削
減
に
効
果
的

情
報
化
施
工
技
術
の
課
題

情
報
化
施
工
技
術
の
課
題

①
　
三
次
元
Ｃ
Ａ
Ｄ
デ
ー
タ
が
必
須

①
　
三
次
元
Ｃ
Ａ
Ｄ
デ
ー
タ
が
必
須

⇒
基
本
計
画
、
設
計
、
施
工
計
画
、
施
工
管
理
・
監
督
に
も
有
効

⇒
基
本
計
画
、
設
計
、
施
工
計
画
、
施
工
管
理
・
監
督
に
も
有
効

⇒
マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
な
ど
を
使
用
せ
ず
、
三
次
元
Ｃ
Ａ
Ｄ
の
共

⇒
マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
な
ど
を
使
用
せ
ず
、
三
次
元
Ｃ
Ａ
Ｄ
の
共

有
の
み
で
も
メ
リ
ッ
ト
が
あ
る

有
の
み
で
も
メ
リ
ッ
ト
が
あ
る

②
　
シ
ス
テ
ム
が
高
価
　

②
　
シ
ス
テ
ム
が
高
価
　

⇒
適
用
工
事
を
増
や
し
、
転
活
用
を
促
進

⇒
適
用
工
事
を
増
や
し
、
転
活
用
を
促
進

③
　
シ
ス
テ
ム
の
運
用
・
維
持
に
手
間
と
費
用
の
負
担
が
大
き
い

③
　
シ
ス
テ
ム
の
運
用
・
維
持
に
手
間
と
費
用
の
負
担
が
大
き
い

⇒
シ
ス
テ
ム
の
弱
点
の
改
善

⇒
シ
ス
テ
ム
の
弱
点
の
改
善

⇒
工
事
全
体
に
導
入
し
、
１
台
あ
た
り
の
負
担
を
低
減

⇒
工
事
全
体
に
導
入
し
、
１
台
あ
た
り
の
負
担
を
低
減

④
　
オ
ペ
レ
ー
タ
の
養
成
・
教
育
が
必
要

④
　
オ
ペ
レ
ー
タ
の
養
成
・
教
育
が
必
要

⇒
適
応
力
（
経
験
）
の
あ
る
オ
ペ
レ
ー
タ
の
登
録
制
度

⇒
適
応
力
（
経
験
）
の
あ
る
オ
ペ
レ
ー
タ
の
登
録
制
度
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