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▶〈02〉掘削機械
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加藤製作所
油圧ショベル（後方小旋回型）

HD823MR-6

’15.03発売
モデルチェンジ

23 t クラスの後方小ટ回型༉ѹシϣベルであり，新型エンジンの

搭載によりഉؾΨス中の NOx（ૉࢎ化物），PM（ཻ子状物࣭）

を大෯にݮさせ，Φフϩード法 2011 年基४に適合している。

ඪ४型 20 t シϣベルとಉ等の性能を持ちながら，コンパクトな

機ମ設計によりඪ४型 12 t シϣベルよりも小さい後ટ回ܘと

している。さらに常時දࣔ可能な大ը໘後方֬ೝϞχタをඪ४備

し，ڱᯀな場所での安શ・ԁな作業を可能としている。

また，ٵԻࡐを効Ռ的に配ஔし，ඪ४仕様で国土交通省の超૽

Ի型建設機械の指定を受けている。

新型のコントϩーラ「APC300」は，作業に応͡て「P（プϩϞー

ド）」，「A（ΦールランドϞード）」，「E（エコϞード）」の 3 छの

作業Ϟードがબできるため，パϫーを重ࢹした作業から，೩අを

ҙࣝした作業まで行うことができる。

APC300 の最適な੍御により，従来機ൺで 10ˋの೩අݮ（A

Ϟード時）をୡ成している。また，国土交通省の新技術情報ఏڙシ

ステム（NETI4）ొ録技術である機時೩අݮシステムにより

アイドリング時のエンジンෛՙをݮさせ，ダンプちなどのアイ

ドリング時の೩අも従来機ൺで 4ˋݮさせている。

整備性においては，೩ྉフィルタやエンジンΦイルフィルタྨを

地上から楽な࢟で交作業を行うことができるҐஔに配ஔしてい

る。エンジンΦイル交時は，ϫンタッν式ドレーンόルϒにより

खをԚすことなくഉग़ができるようになっている。

IC タグをダッシϡϘードの受信部にタッνすることでエンジン

を࢝ಈする「新エントリーシステム」を࠾用し，セキϡリティーを

向上させるとともに，エンジン࢝ಈキーとドアキーを一छに౷合さ

せることでརศ性の向上も図っている。

(P4 をར用したं྆管理システムの機能を強化し，Ґஔ情報だ

けでなくメンテφンスデータなどのදࣔが可能となっている。また，

スマートフΥン等の֤छܞଳにも対応し，֎ग़ઌからも機械の

状ଶがνΣック可能となっている。

දᴷ 1　)%823.3-6 のओͳ༷

όέット༰ྔ （m3） 0.80

最大۷ਂさ （m） 6.69

最大۷ܘ （m） 9.91

最大۷高さ （m） 9.77

運転࣭ྔ （t） 22.4

定֨ग़ྗ （L8（P4）/mJn ʵ 1） 112.5（153）/2000

行速（高速／速） （Lm/h） 5.5／3.6

（�） 能ྗࡔొ 70

接地ѹ （LPa） 50

最地上高さ （m） 0.47

後ટ回ܘ （m） 2.03

シϡー෯ （m） 0.60

શ長ʷશ෯ʷશ高（輸ૹ時） （m） 8.83 ʷ 2.82 ʷ 2.96

Ձ֨（੫ൈ） （ඦສԁ） 19.5
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