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43． 油圧作動油の粘度特性最適化による建設機械の燃
費改善

デグサジャパン株式会社：○浜口　仁
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P-0 46 �� 45.9 6.8 103 
P-1 46 B 44.7 7.2 122 
P-2 46 B 46.1 7.9 141 
P-3 46 B 47.8 8.6 158 
P-4 46 B 46.0 9.7 202 
P-5 46 A 46.0 8.4 160 
P-6 46 C 45.4 8.4 162 
P-7 46 D 45.2 8.3 162 
V-0 46 �� 42.7 6.6 100 
V-1 46 A 43.3 7.8 151 
V-2 46 B 44.9 8.1 153 
V-3 46 C 45.5 8.1 153 
V-4 46 D 44.1 7.9 153 
V-5 46 A 50.3 9.9 189 
V-6 46 B 46.2 9.6 198 
V-7 46 C 45.4 9.6 205 
V-8 46 D 45.3 9.9 212 
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