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⾃⼰紹介
株式会社Polyuse
代表取締役CEO

岩本 卓也

Ø 1993年⽣まれ。
Ø⼤阪府出⾝。
Ø信州⼤学理学部卒、⼀橋⼤学⼤学院商
学部卒、東京⼯業⼤学グローバルリー
ダー教育院修了。

Ø⼀橋⼤学⼤学院在学中に⼈材マッチン
グアプリのスタートアップを共同経
営。

Øその後ベイカレント・コンサルティン
グにて経営戦略・事業戦略・業務改善
等の各種業務に従事。

Ø 2019年に株式会社Polyuseを共同創
業。経営全般とコーポレート部⾨全体
の統括を担当。



P o l y u s eについて
・ 創 業 2 0 1 9 年 （ 現 在 4 期 ⽬ ）
・ ⽇ 本 発 の 国 産 建 設 ⽤ 3 D プ リ ン タ ー ベ ン チ ャ ー （ 国 内 唯 ⼀ ）
・ 開 発 領 域 ： ハ ー ド ウ ェ ア 、 マ テ リ ア ル 、 ア ル ゴ リ ズ ム 、 ソ フ ト ウ ェ ア な ど
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すごいベンチャー100
に選出される

雑誌の表紙を
Polyuseが飾る

特集記事全23Pのうち
11PにPolyuseが掲載
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Ø建設⽤３Dプリンターがなぜ話題なのか

Ø国内建設⽤３Dプリンターメーカー ” Polyuse “ の現在地

Ø建設⽤３Dプリンターの技術の現在地
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建設⽤3Dプリンタ

模型 構造物
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現場打ちもプレキャストも型枠を使って作る⽅法

建設⽤３Dプリンタは型枠レスの全く異なる⽅法
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慢 性 的 な ⼈ ⼿ 不 ⾜ が 続 い て い る …

55歳
以上

55歳以上の割合が全体の43%

出典：国⼟交通省

2025年時点で技能労働者数が

47万⼈〜93万⼈不⾜の恐れ
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※出典：⽇本型枠⼯事業協会

55歳以上が4割
忍び寄る⼈⼿不⾜
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⼀ ⼈ に か か る 業 務 量 の 多 さ …

全産業の平均年間出勤⽇数
224 .4⽇

平均労働時間が他産業と⽐べて

26.9⽇⻑い251.3⽇
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2018 2023 2033

Now

河川管理 港湾岸トンネル

寿命を迎えるインフラ

出典︓国⼟交通省
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増えるインフラ維持⼯事 減り続ける担い⼿
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ü 今までと全く異なる製造⽅法で⾰新的だから

ü 世界各国で開発競争が盛んで政府も含めて注⽬されているから

ü 建設業界の深刻な課題に対する解決策として期待されているから

建設⽤３Dプリンターがなぜ話題なのか
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• 国産建設⽤３Dプリンター

• 国内最多の造形実績

• ⼩さいものから⼤きいものまで

• 現場を考えて最適化され続ける
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研究開発＋施⼯

メーカー ゼネコン等の研究開発 施⼯プレイヤー ハウスメーカー
(プランナー)

のみ

•清⽔建設
•⼤林組
•⿅島建設
•⼤成建設
•太平洋セメント

など

•LibWork
•MAT⼀級建築事務所
•セレンディクス
•Deep Tech Japan

など

•相澤⾼圧コンクリート
•⽇揮
•クラボウ
•吉村建設⼯業

など

海外からマシンを購⼊＋施⼯

普及促進の全てを⽬的とする ⾃社の技術⼒保持を⽬的とする 依頼を受けたものを⽬的とする デザインの実現を⽬的とする

Polyuseは国内唯⼀の建設⽤３Dプリンターメーカー



最前線



⼟⽊8割 建築 2割



C A S E  ST U DY

国内初、建築確認取得
の3Dプリンタ建築物

プレスリリース： h t t p s : / / p r t i m e s . j p / m a i n / h t m l / r d / p / 0 0 0 0 0 0 0 1 0 . 0 0 0 0 4 9 7 1 1 . h t m l
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C A S E  ST U DY
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C A S E  ST U DY

コンクリートカーテン
ウォールの研究開発

プレスリリース： h t t p s : / / p r t i m e s . j p / m a i n / h t m l / r d / p / 0 0 0 0 0 0 0 1 0 . 0 0 0 0 4 9 7 1 1 . h t m l
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C A S E  ST U DY
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40

直近１年間でこれだけ作り上げました
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18の
都道府県で
実施済

国⼟交通省
過半数のエリアで
施⼯済

東北地⽅整備局

中国地⽅整備局

四国地⽅整備局

近畿地⽅整備局

中部地⽅整備局

九州地⽅整備局

北陸地⽅整備局

関東地⽅整備局

北海道開発局

直近１年間でこれだけ作り上げました
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過去最多の複数現場を一挙に印刷
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３Dプリンターによる⽳あきブロック製作⼯法

2021年9⽉21⽇ 京都葛野⼤路⼗条



©Polyuse Inc. All rights reserved

50

３Dプリンターによる⽳あきブロック製作⼯法

2021年9⽉21⽇ 京都葛野⼤路⼗条
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51

33時間
(20分/個)

18時間
(11分/個)-45%

600回
(６回/個)

100回
(１回/個)-83%

Delivery

Safety

Environment 200本
(２本/個)

０本
(0本/個)-100%

施⼯当⽇の法⾯
での作業時間

モルタルバケツ
の法⾯の登り下
りの運搬回数

現場打ちまでの
⽀柱として利⽤
する⽊材⽚の数

Quality

Cost 施⼯にかかる
費⽤

造形⾯の外観 仕上がりに⼤きく差はない

施⼯の効果

4,400
円/個

2,800
円/個 +57%
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ü 国内唯⼀の建設⽤３Dプリンターメーカー

ü 国内最多の造形実績を保有し、全国各地で施⼯をサポート

ü 施⼯現場では省⼈化や施⼯期間の短縮効果が出ている

” Polyuse “ とはいったい何者か︖
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三位⼀体の開発体制

54

マテリアル

ハードウェア ソフトウェア
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建設⽤3Dプリンタ

吐出〜造形
崩れず・潰れないように
形状を保持して凝固

材料投⼊ 不均質な粉末材料

送り出し
⽔を混和し、

流動化させたコンクリート

建設⽤3Dプリンタの素材は
状態変化の制御が⾮常に繊細
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温度 約+2.0℃

造形成功時 造形失敗時
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n建設⽤３Dプリンタの配筋の場合分け※１

無筋構造物 鉄筋構造物

⾮構造部材 構造部材 ⾮構造部材 構造部材

Grade 0

⾮構造部材型⾮⼀
体断⾯型枠

Grade 1

構造部材型部分⼀
体断⾯型枠

Grade 2

無筋構造物

Grade 3

⾮構造部材型部分
⼀体/⼀体断⾯型

枠

Grade 4-1

構造部材型部分⼀
体/⼀体断⾯型枠
（耐⼒型）

Grade 4-2

構造部材型部分⼀
体/⼀体断⾯型枠
(耐⼒・耐久型)

Grade 5-1

部分補強式鉄筋構
造物

Grade 5-2

構造部材型⼀体断
⾯部分補強式型枠

Grade 6

鉄筋構造物カテゴリ

イメージ
(橙箇所が３DP製)

適⽤構造物
部材断⾯
型枠補強
型枠断⾯

無筋式 無筋式 部分補強式 補強式
⾮⼀体 部分⼀体 ⼀体 部分⼀体 / ⼀体 ⼀体

難易度※２

事例※3

※1 Polyuse独⾃の切り分け⽅式です。無断利⽤禁⽌とさせていただきます。
※2 難易度はPolyuseの主観によって定めているもので必ずしも正しくはありませんのでご了承ください。また、同じグレードでも構造物によっては難易度が⼤きく異なります。
※3 会社名は原則研究開発を⾏なっている国内企業名を採択しております。Gradeの判断はPolyuseによる判断であり、概ねヒアリングに基づき作成しておりますが、⼀部事実と異なる可能性があります。

• 基礎部材(JGC) • 重⼒式擁壁(Polyuse)
• 喫煙所(前⽥建設⼯業)
• ベンチ(會澤⾼圧コン
クリート,清⽔建設他)

• モニュメント(クラボ
ウ) 他

• 集⽔桝(Polyuse)
• 建築物(Polyuse)
• サウナ(Polyuse)
• 縁⽯(Polyuse)
• ⾞⽌め(Polyuse)
• 試験橋(⼤成建設)

他

• トイレ(Polyuse)
• 試験建築物(セレン
ディクス)

• 建築物(會澤⾼圧コン
クリート,⼤林組)

• 橋脚(清⽔建設)
• 基礎部材(JGC) 他

• 国内事例なし • 国内事例なし • 塀(Polyuse)
• 桝蓋(Polyuse)

• 国内事例なし • 国内事例なし
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ü 樹脂の３Dプリンターとは異なる制御の難しさがある

ü 安全かつ⼗分な強度を発現するため現場で使える

ü まだまだ進化の余地がある発展途上の技術

建設⽤３Dプリンターの技術の現在地



⼀緒に建設業を変えていく

63
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