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ト

ソ
フ
ト

ソ
フ
ト

ＩＣ
Ｔ

ＩＣ
Ｔ

ＩＣ
Ｔ

ＩＣ
Ｔ
設
計

設
計
設
計

設
計
デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ
作
成

作
成
作
成

作
成
ソ
フ
ト

ソ
フ
ト

ソ
フ
ト

ソ
フ
ト

・
S
X
F
 レ
ベ
ル
２
　
ｖ
e
r.
３

・
道
路
中
心
線
形
デ
ー
タ
交
換
標
準

（
案
）
　
V
e
r.
1
.0

・
S
X
F
 レ
ベ
ル
２
　
ｖ
e
r.
３

・
道
路
中
心
線
形
デ
ー
タ
交
換
標
準

（
案
）
　
V
e
r.
1
.0

ダ
ウ
ン
ロ
ー
ド

ダ
ウ
ン
ロ
ー
ド

ダ
ウ
ン
ロ
ー
ド

ダ
ウ
ン
ロ
ー
ド

出
来
形
管
理

出
来
形
管
理

出
来
形
管
理

出
来
形
管
理

マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

確 認

C
A
D

「 「「「
IC
T
設
計

設
計
設
計

設
計
デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ
作
成

作
成
作
成

作
成
ソ
フ
ト

ソ
フ
ト

ソ
フ
ト

ソ
フ
ト
」 」」」

研
究
概
要

研
究
概
要

研
究
概
要

研
究
概
要

h
tt
p
:/
/w
w
w
.c
m
i.
o
r.
jp
/

6

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ

ブ
ル
ド
ー
ザ
（ （（（
D
3
1
P
X
） ）））

機
械
質
量
：8
.5
t

幅
：2
,8
7
5
m
m

グ
レ
ー
ダ

グ
レ
ー
ダ

グ
レ
ー
ダ

グ
レ
ー
ダ
（ （（（
G
D
6
5
5
P
X
） ）））

運
転
質
量
：1
6
.5
t

ブ
レ
ー
ド
：
3
,7
1
0
m
m

建
機
新
規
導
入
（
H
2
1
.5
月
～
）

２ ２２２
） ）））
重
機
設
定
実
地
研
修

重
機
設
定
実
地
研
修

重
機
設
定
実
地
研
修

重
機
設
定
実
地
研
修

7

フ
ァ
イ
ル
体
系

C
F
カ
ー
ド

C
F
カ
ー
ド

デ
ー
タ
コ
レ
ク
タ
ま
た
は
T
S

コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ボ
ッ
ク
ス

基
準
点

基
準
点

基
準
点

基
準
点
フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル
（ （（（
G
C
3
)

機
器
を
設
置
す
る
際
に
基
準
点
と
な

る
点
を
保
存
し
た
フ
ァ
イ
ル

現
場

現
場
現
場

現
場
フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

S
it
e
V
is
io
n
O
ff
ic
e
で
使
用
す
る
全

て
の
デ
ー
タ
を
統
括
し
た
フ
ァ
イ
ル

座
標
点

座
標
点

座
標
点

座
標
点
フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル
（ （（（
P
T
3
)

現
況
観
測
し
た
点
、
設
計
デ
ー
タ
の

元
と
な
る
点
を
保
存
し
た
フ
ァ
イ
ル

路
線

路
線
路
線

路
線
フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル
（ （（（
R
D
3
)

路
線
の
ル
ー
ト
を
定
義
し
、
平
面
要

素
、
縦
断
要
素
、
横
断
要
素
の
3
つ

の
要
素
で
構
成
さ
れ
る
設
計
デ
ー
タ

フ
ァ
イ
ル

主
に
道
路
現
場
に
用
い
ま
す

Ｔ
ＩＮ
Ｔ
ＩＮ
Ｔ
ＩＮ
Ｔ
ＩＮ
フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル

フ
ァ
イ
ル
（
Ｔ
Ｎ

（
Ｔ
Ｎ

（
Ｔ
Ｎ

（
Ｔ
Ｎ
3
） ）））

Ｔ
ＩＮ
（
不
定
三
角
網
）
の
集
合
の
設

計
デ
ー
タ
フ
ァ
イ
ル

主
に
駐
車
場
な
ど
広
範
囲
な
現
場

で
用
い
ま
す

道
路
の
線
形
等
基
本

設
計
デ
ー
タ
（
路
線
デ
ー

タ
）
で
構
成
さ
れ
る
Ｍ
Ｃ

用
設
計
デ
ー
タ

道
路
の
三
次
元
メ
ッ
シ
ュ

デ
ー
タ
に
よ
り
構
成
さ

れ
る
Ｍ
Ｃ
用
設
計
デ
ー

タ

8

（
講
義
内
容
）

・
シ
ス
テ
ム
説
明

・
基
地
局
の
設
定

３ ３３３
） ）））
基
地
局

基
地
局

基
地
局

基
地
局
（ （（（
T
S
,
G
N
S
S

T
S
,
G
N
S
S

T
S
,
G
N
S
S

T
S
,
G
N
S
S
） ）））
設
置
実
地
研
修

設
置
実
地
研
修

設
置
実
地
研
修

設
置
実
地
研
修



9

（
講
義
内
容
）

・
事
前
準
備

・
施
工
計
画

・
施
工
管
理
／
監
督
検
査

（
講
義
内
容
）

・
シ
ス
テ
ム
概
要

・
操
作
説
明
（
概
要
）

４ ４４４
） ）））
出
来
形
管
理
実
地
研
修

出
来
形
管
理
実
地
研
修

出
来
形
管
理
実
地
研
修

出
来
形
管
理
実
地
研
修

1
0

3
0

講
師

1
9
0

（
計
）

3
国
土
交
通
省

1
5

日
本
建
設
機
械
化
協
会

4
コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
会
社

7
測
量
機
器
メ
ー
カ

9
土
工
専
門
会
社

1
3

建
機
メ
ー
カ

4
4

レ
ン
タ
ル
会
社

9
5

施
工
会
社

受
講
者
数

種
別

「
情
報
化
施
工
研
修
会
」
受
講
者
数
（
第
1回
～
1
2回
）

〔 〔〔〔
実
務

実
務
実
務

実
務
コ
ー
ス

コ
ー
ス

コ
ー
ス

コ
ー
ス
〕
：
〕
：〕
：
〕
：
2
日
間

日
間
日
間

日
間

「
情
報
化
施
工
研
修
会
」
受
講
者
数
（
体
験
、
見
学
を
除
く
）

施
工
会
社

4
9
%

レ
ン
タ
ル
会
社

2
3
%

土
工
専
門
会
社
　
5
%

測
量
機
器
メ
ー
カ
4
%

コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
会
社

2
%

日
本
建
設
機
械
化
協

会
　
8
%国
土
交
通
省
　
2
%

建
機
メ
ー
カ
　
7
%

２ ２２２
． ．．．
情
報
化
施
工
研
修
会

情
報
化
施
工
研
修
会

情
報
化
施
工
研
修
会

情
報
化
施
工
研
修
会
の ののの
実
績

実
績
実
績

実
績

（ （（（
H
2
0
.
7

H
2
0
.
7

H
2
0
.
7

H
2
0
.
7
- ---
H
2
1
.
1
0
)

H
2
1
.
1
0
)

H
2
1
.
1
0
)

H
2
1
.
1
0
)

1
1

5
7

（
計
）

4
そ
の
他

1
8

国
土
交
通
省

0
日
本
建
設
機
械
化
協
会

0
コ
ン
サ
ル
タ
ン
ト
会
社

2
測
量
機
器
メ
ー
カ

0
土
工
専
門
会
社

1
0

建
機
メ
ー
カ

9
レ
ン
タ
ル
会
社

1
4

施
工
会
社

受
講
者
数

種
別

「
情
報
化
施
工
研
修
会
」
受
講
者
数
（
第
1回
～
1
2回
）

〔 〔〔〔
体
験

体
験
体
験

体
験
コ
ー
ス

コ
ー
ス

コ
ー
ス

コ
ー
ス
〕
：
〕
：〕
：
〕
：
1
日
間

日
間
日
間

日
間

「
情
報
化
施
工
研
修
会
」
受
講
者
数
（体
験
コ
ー
ス
）

施
工
会
社

2
4
% レ
ン
タ
ル
会
社

1
6
%

建
機
メ
ー
カ

1
8
%

測
量
機
器
メ
ー
カ

4
%

国
土
交
通
省

3
1
%

そ
の
他

7
%

1
2

開
催
実
績
と
予
定

2
/
2
5
,2
6

研
修
会

第
1
7
回

1
/
2
8
,2
9

研
修
会

第
1
6
回

1
1
/
2
6
,2
7

研
修
会

第
1
5
回

1
1
/
1
9
,2
0

企
業
研
修

第
1
4
回

国
交
省
向
け
、
1
1
/
1
7

発
注
者
研
修
会

第
1
3
回

　
研
修
会

第
1
2
回

　
研
修
会

第
1
1
回

　
研
修
会

第
1
0
回

　
企
業
研
修

第
9
回

　
企
業
研
修

第
8
回

グ
レ
ー
ダ
、
ブ
ル
導
入

研
修
会

第
7
回

H
2
1

M
G

研
修
会

第
6
回

ロ
ー
ラ
追
加

研
修
会

第
5
回

　
研
修
会

第
4
回

　
企
業
研
修

第
3
回

　
研
修
会

第
2
回

　
研
修
会

第
1
回

H
2
0

備
考

種
別

年
度
/
回
数



1
3

３ ３３３
． ．．．
研
修
会
受
講
者

研
修
会
受
講
者

研
修
会
受
講
者

研
修
会
受
講
者
の ののの
意
見

意
見
意
見

意
見

・ ・・・
基
地
局

基
地
局

基
地
局

基
地
局
の ののの
設
置

設
置
設
置

設
置
を ををを
自
分

自
分
自
分

自
分
で ででで
実
際

実
際
実
際

実
際
に
で
き
た
ら
よ
か
っ
た

に
で
き
た
ら
よ
か
っ
た

に
で
き
た
ら
よ
か
っ
た

に
で
き
た
ら
よ
か
っ
た
。 。。。

・ ・・・
マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

マ
シ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
実
習

実
習
実
習

実
習
が ががが
不
足

不
足
不
足

不
足
で
は
な
い
が

で
は
な
い
が

で
は
な
い
が

で
は
な
い
が
、 、、、
特 特特特
に ににに
グ
レ
ー
ダ

グ
レ
ー
ダ

グ
レ
ー
ダ

グ
レ
ー
ダ
で
じ
っ
く

で
じ
っ
く

で
じ
っ
く

で
じ
っ
く

り りりり
作
業

作
業
作
業

作
業
を
し
た
い

を
し
た
い

を
し
た
い

を
し
た
い
。 。。。

・ ・・・
機
器

機
器
機
器

機
器
の ののの
取
付
方
法
等
追
加
希
望

取
付
方
法
等
追
加
希
望

取
付
方
法
等
追
加
希
望

取
付
方
法
等
追
加
希
望
し
た
い

し
た
い

し
た
い

し
た
い
。 。。。

・ ・・・
３ ３３３
Ｄ ＤＤＤ
- ---
Ｍ
Ｃ

Ｍ
Ｃ
Ｍ
Ｃ

Ｍ
Ｃ
の ののの
設
計

設
計
設
計

設
計
デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ
で ででで
、 、、、
路
線

路
線
路
線

路
線
デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ
と ととと
T
I
N

T
I
N
T
I
N

T
I
N
デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ
と ととと
存
在

存
在
存
在

存
在
す
る

す
る
す
る

す
る
理
由

理
由
理
由

理
由
、 、、、

条
件

条
件
条
件

条
件
に
つ
い
て

に
つ
い
て

に
つ
い
て

に
つ
い
て
理
解

理
解
理
解

理
解
し
づ
ら
い

し
づ
ら
い

し
づ
ら
い

し
づ
ら
い
。 。。。

・ ・・・
“ “““
実
際

実
際
実
際

実
際
に ににに
現
場

現
場
現
場

現
場
で ででで
施
工

施
工
施
工

施
工
す
る
に
あ
た
っ
て

す
る
に
あ
た
っ
て

す
る
に
あ
た
っ
て

す
る
に
あ
た
っ
て
、 、、、
気 気気気
を
つ
け
る

を
つ
け
る

を
つ
け
る

を
つ
け
る
点
等

点
等
点
等

点
等
。 。。。
ト
ラ
ブ
ル

ト
ラ
ブ
ル

ト
ラ
ブ
ル

ト
ラ
ブ
ル

シ
ュ
ー
テ
ィ
ン
グ

シ
ュ
ー
テ
ィ
ン
グ

シ
ュ
ー
テ
ィ
ン
グ

シ
ュ
ー
テ
ィ
ン
グ
的 的的的
な
こ
と

な
こ
と

な
こ
と

な
こ
と
” ”””
を ををを
説
明

説
明
説
明

説
明
し
て
ほ
し
い

し
て
ほ
し
い

し
て
ほ
し
い

し
て
ほ
し
い
。 。。。

・ ・・・
デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ
作
成

作
成
作
成

作
成
が
う
ま
く
い
か
な
か
っ
た
が

が
う
ま
く
い
か
な
か
っ
た
が

が
う
ま
く
い
か
な
か
っ
た
が

が
う
ま
く
い
か
な
か
っ
た
が
、 、、、
手
順
等

手
順
等

手
順
等

手
順
等
は ははは
理
解

理
解
理
解

理
解
で
き
た

で
き
た

で
き
た

で
き
た
。 。。。

講
義
内
容

講
義
内
容

講
義
内
容

講
義
内
容

分 分分分
か
ら
な
か
っ

か
ら
な
か
っ

か
ら
な
か
っ

か
ら
な
か
っ

た
こ
と

た
こ
と

た
こ
と

た
こ
と
？ ？？？

良 良良良
か
っ
た

か
っ
た

か
っ
た

か
っ
た
点 点点点

・ ・・・
Ｍ
Ｃ

Ｍ
Ｃ
Ｍ
Ｃ

Ｍ
Ｃ
用 用用用
デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ
作
成

作
成
作
成

作
成
に
つ
い
て

に
つ
い
て

に
つ
い
て

に
つ
い
て
一
連

一
連
一
連

一
連
で
の

で
の
で
の

で
の
操
作

操
作
操
作

操
作
が ががが
役
立

役
立
役
立

役
立
っ
た

っ
た
っ
た

っ
た
。 。。。

・ ・・・
Ｔ
Ｓ
、
Ｇ
Ｐ
Ｓ

Ｔ
Ｓ
、
Ｇ
Ｐ
Ｓ

Ｔ
Ｓ
、
Ｇ
Ｐ
Ｓ

Ｔ
Ｓ
、
Ｇ
Ｐ
Ｓ
の ののの
概
要

概
要
概
要

概
要
、
Ｍ
Ｃ

、
Ｍ
Ｃ

、
Ｍ
Ｃ

、
Ｍ
Ｃ
デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ

デ
ー
タ
入
力

入
力
入
力

入
力
、
Ｃ
Ａ
Ｄ

、
Ｃ
Ａ
Ｄ

、
Ｃ
Ａ
Ｄ

、
Ｃ
Ａ
Ｄ
に
つ
い
て
の

に
つ
い
て
の

に
つ
い
て
の

に
つ
い
て
の
知
識

知
識
知
識

知
識
を ををを
分 分分分

か
り

か
り
か
り

か
り
易 易易易
く くくく
説
明

説
明
説
明

説
明
し
て

し
て
し
て

し
て
頂 頂頂頂
い
た
の
で

い
た
の
で

い
た
の
で

い
た
の
で
、 、、、
次 次次次
に ににに
私 私私私
が ががが
説
明

説
明
説
明

説
明
す
る

す
る
す
る

す
る
立
場

立
場
立
場

立
場
に
な
っ
た
と
き
に

に
な
っ
た
と
き
に

に
な
っ
た
と
き
に

に
な
っ
た
と
き
に
、 、、、

非
常

非
常
非
常

非
常
に ににに
役
立

役
立
役
立

役
立
つ つつつ
内
容

内
容
内
容

内
容
だ
っ
た

だ
っ
た

だ
っ
た

だ
っ
た
。 。。。

・ ・・・
情
報
化
施
工

情
報
化
施
工

情
報
化
施
工

情
報
化
施
工
の ののの
全
体

全
体
全
体

全
体
の ののの
流 流流流
れ
が
つ
か
め
て

れ
が
つ
か
め
て

れ
が
つ
か
め
て

れ
が
つ
か
め
て
勉
強

勉
強
勉
強

勉
強
に
な
っ
た

に
な
っ
た

に
な
っ
た

に
な
っ
た
。 。。。

・ ・・・
営
業

営
業
営
業

営
業
な
の
で
す
が

な
の
で
す
が

な
の
で
す
が

な
の
で
す
が
、 、、、
お おおお
客
様

客
様
客
様

客
様
と
の

と
の
と
の

と
の
話 話話話
に
て

に
て
に
て

に
て
、 、、、
一
歩
前

一
歩
前

一
歩
前

一
歩
前
に ににに
進 進進進
ん
だ

ん
だ
ん
だ

ん
だ
会
話

会
話
会
話

会
話
が ががが
出
来

出
来
出
来

出
来
る るるる

と ととと
感 感感感
じ
ま
し
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